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SPARTUS 360R

Lp. KOD
SP36R-12-300
SP36R-12-400
SP36R-12-500

1 36R-00-001
la 15R-00-002
2 SP15-80-001
2a SP15-80-102
2b 15-80-103
2c 15-80-104
2d 15-80-105
3 15-70-001
4 15-81-000
4a 15-81-100
4b 15-81-101
4¢ 15-81-102
4d 15-81-107
4e 15-81-108
af 15-81-109
5 SP36-95-300
SP36-95-400
SP36-95-500
CZEsCl EKSPLOATACYJNE
PROWADNIKI DRUTU
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- = 3 C € EN 60974-7

Obcigzalnosé:  320A CO,
290A Mieszanka
Chtodzenie: gaz
Cykl pracy: 60 %
Srednica drutu: 0.8 — 1.2 mm

OPIS

Uchwyt spawalniczy kpl. 3m
Uchwyt spawalniczy kpl. 4m
Uchwyt spawalniczy kpl. Sm

Palnik obrotowy z dyfuzorem
Adapter palnika obrotowego 150R/240R/250R/360R
Rekojese kpl. (bez mikrowytacznika)
Oktadziny rekojesci

Nakretka blokujaca obudowe
Przegub kulowy ze spr¢zyna

Wkret M3x10

Mikrowytacznik (pomaranczowy)
Wtyk EURO kpl.

Zespolona tuleja wtyku EURO

Pin ruchomy

Obudowa wtyku EURO

Wkret M6x4

Nakretka mocujaca wtyk Euro (szara)
Nakretka blokujaca wktad spiralny
Przewo6d pradowo-gazowy 3m
Przewod pradowo-gazowy 4m

Przewod pradowo-gazowy Sm

STRONA 3
STRONA 4
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OPIS KOD NR REF. MB
Dyfuzor gazowy
Ceramiczny 36-40-001 014.0023 32.5mm
Standardowy (biaty) 36-41-001 014.0261 °°
Wzmocniony (czarny) 36-42-001 014.0026
Lacznik pradowy M6 36-30-006 142.0005 28mm
Eacznik pradowy M§* 36-30-008 142.0020 Mé/ MSIWTNB
Koncéwka pradowa M6x28mm
Typ Srednica
E-Cu 0,6mm 25-20-006
E-Cu 0,8mm 25-20-008 140.0051
E-Cu 1,0mm 25-20-010 140.0242
E-Cu 1,2mm 25-20-012 140.0379
E-Cu 1,4mm 25-20-014
E-Cu 1,6mm 25-20-016
E-Cu do Al 0,8mm 25-21-008 141.0001 28mm
E-Cu do Al 1,0mm 25-21-010 141.0006 gSI M6
E-Cu do Al 1,2mm 25-21-012 141.0010
CuCrZr 0,8mm 25-22-008 140.0054
CuCrZr 1,0mm 25-22-010 140.0245
CuCrZr 1,2mm 25-22-012 140.0382
Dysza gazowa ‘ 84mm
Cylindryczna @ 19mm 36-50-190 145.0045 —_ E
Stozkowa @ 16mm 36-50-160 145.0078 @I — H|924
Mocno stozkowa ? 12mm 36-50-120 145.0126 -

* stosowac z koncowkami M8x30

SPARTUS © nie jest marka zalezng i/lub w jakikolwiek inny sposéb zwigzang z BINZEL ®

Oferowane elementy szybkozuzywajce sie pokazane na zdjeciach produkowane sg dla marki SPARTUS ® z dokumentacji innego producenta.

Numery referencyjne BINZEL ® przywotane zostaty pod rzagdami obligatoryjnego przepisu art. 156 ust.1, pkt 3 ustawy Prawo Wtasnosci Przemystowej dla wygody kupujacego i
odnosz3 sie do podanego kodu i opisu czesci zastepowane;j. 3



PROWADNIKI DRUTU
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Stalowy powlekany Teflonowy
Kolor Dhugos¢ KOD NR REF. MB Kolor Dhugos¢ KOD NR REF. MB

niebieski * 34m  15-58-008 124.0011 niebieski * 34m  25-58-008 126.0005
czerwony ** 34m  15-58-012  124.0026 czerwony ** 34m  25-58-012 | 126.0021
z0kty *** 34m  15-58-016 | 124.0041 z0ty *** 34m | 25-58-016  126.0039
niebieski * 44m | 15-59-008 124.0012 niebieski * 44m  25-59-008 126.0008
czerwony ** 44m  15-59-012  124.0031 czerwony ** 44m  25-59-012  126.0026
701ty *** 44m  15-59-016 124.0042 70ty *** 44m | 25-59-016  126.0042
niebieski * 54m  15-60-008  124.0015 niebieski * 54m  25-60-008  126.0011
czerwony ** 54m  15-60-012  124.0035 czerwony ** 54m  25-60-012  126.0028
70ty *** 54m  15-60-016 | 124.0044 70ty *** 54m  25-60-016  126.0045
niebieski * mb. 15-61-008 niebieski * mb.  25-61-008
czerwony ** mb. 15-61-012 czerwony ** mb. 25-61-012
ZOkty *** mb. 15-61-016 Z0ly *** mb.  25-61-016
Skuwka nieb. wkladu 15-62-008 Skuwka nieb. wktadu 25-62-008
Skuwka czer. wktadu 15-62-012 Skuwka czer. wkiadu 25-62-012
Skuwka zott. wktadu 15-62-016 Skuwka zott. wktadu 25-62-016
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Stalowy niepowlekany Grafitowy

Srednica Dhlugosé KOD NR REF. MB Srednica Dlugos¢ KOD NR REF. MB
2,0x4,0 ** 34m  51-58-012 122.0031 2,0x4,0 ** 3,5m  26-58-012
2,5x4,5 *** 34m  51-58-016 122.0056 2,7x4,7 *** 3,5m | 26-58-016
2,0x4,0 ** 44m  51-59-012  122.0036 2,0x4,0 ** 45m  26-59-012
2,5x4,5 *** 44m  51-59-016 122.0060 2,7x4,7 *** 4,5m  26-59-016
2,0x4,0 ** 5/4m | 51-60-012 122.0039 2,0x4,0 ** 5,5m  26-60-012
2,5x4,5 *** 54m | 51-60-016 122.0063 2,7x4,7 *** 55m 26-60-012
2,0x4,0 ** mb. | 51-61-012 Zakonczenie wktadu grafitowego mosi¢zng spiralg
2 5x4.5 **x mb.  51-61-016 zwigksza jego odpornos¢ na wysokie temperatury.

Wktady grafitowe zalecane sa do spawania

Skuwka wkiadu 2,0x4,0 51-62-012 aluminium, miedzi i stopéw miedzi oraz niklu i
Skuwka wktadu 2,5x4,5 51-62-016 stopow niklu. Mozna je rOwniez stosowac przy

spawaniu stali nierdzewnych i zaroodpornych.

* zalecany do drutu 0,6 - 0,8mm
*k zalecany do drutu 1,0 - 1,2mm
oAk zalecany do drutu 1,6mm

SPARTUS © nie jest marka zalezng i/lub w jakikolwiek inny sposéb zwigzang z BINZEL ®

Oferowane elementy szybkozuzywajce sie pokazane na zdjeciach produkowane sg dla marki SPARTUS ® z dokumentacji innego producenta.

Numery referencyjne BINZEL ® przywotane zostaty pod rzadami obligatoryjnego przepisu art. 156 ust.1, pkt 3 ustawy Prawo Wtasnosci Przemystowej dla wygody kupujacego i
odnosz3 sie do podanego kodu i opisu czesci zastepowane;j. 4



